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Optymalizacja procesu
montazu recznego
komponentow THT

Firma Robotas Technologies to angielski producent rozwigzan przeznaczonych
do automatyzacji i optymalizacji procesu montazu recznego podzespotow elektro-
nicznych. Firma ma blisko 30 lat doswiadczenia w tworzeniu pofautomatycznych
urzgdzen, dzieki ktérym montaz reczny staje sie szybki, niezawodny i bardzigj
wydajny. Flagowym i gféwnym rozwigzaniem oferowanym przez Robotas sg pot-
automatyczne stoty montazowe ze wsparciem komputerowym serii Mascot.

Czym jest system Mascot?

Mascot to unikatowe rozwigzanie do
precyzyjnego i szybkiego montazu recz-
nego plytek drukowanych. Pozwala na
minimalizacje czasu montazu popra-
wiajac jednoczesnie jakos¢ produkcji.
Dzieki niemu mozna ograniczy¢ czas
przygotowania produkcji do minimum
sprawiajac, ze jest to idealne rozwiazanie
dla producentéw elektroniki o duzej roz-
norodnosci produktéw, o malej i $red-
niej liczby uzywanych komponentow czy
aplikacji wymagajacych wyzszych stan-
dardow jakosciowych.

Zasada dziatania
Rozwiazanie to zapewnia poprawne
ultozenie konkretnego komponentu we

Fot. 1. System Mascot
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Fot. 2. Mascot Pushtrack (wersja in-line)

wlasciwym miejscu za kazdym razem
z ustalong predkoscig. Komputerowo
wspomagane instrukcje pracy sa wy-
$wietlanie na ekranie monitora, przeka-
zujac cze$ciowy informacje o elemencie
operatorowi. Zdjecie komponentu lub
film jak zamontowa¢ dany element sg
wyswietlane na ekranie monitora facznie
z instrukcjami montazu. W tym samym
czasie wskaznik laserowy (bezpieczny
dla oczu operatora) wskazuje precyzyj-
ne miejsce utozenia komponentu oraz
orientacyjne jego miejsce na plytce PCB.

Polaryzacja jest wskazana przez wiaz-
ke lasera w rogu danego sktadnika, np.
pin 1 komponentu typu IC. Wiazka jest
bardzo doktadna, szybko poruszajaca
si¢ i mozna ja bez problemu zauwazy¢
w kazdych warunkach o$wietleniowych.

Uzycie lasera zapewnia brak koniecz-
nosci serwisowania. Poprawny kompo-
nent jest podawany operatorowi za po-
mocg zmotoryzowanych karuzeli, za-
pewniajac, ze dany element jest dostar-
czony dokladnie w odpowiednim cza-
sie, eliminujac mozliwo$¢ nieprawidto-



wego jego wyboru. Operator moze ta-
two zasygnalizowac, kiedy zaczyna bra-
kowa¢ elementéw do montazu. Ta in-
formacja jest natychmiastowo dostep-
na dla magazynu, ktéry moze dostar-
czy¢ bezposrednio do systemu Mascot
nowg partie brakujacych komponentow
tak, aby operator nie musial opuszczacd
swojego miejsca pracy, zwigkszajac swo-
ja produktywnosc¢.

Duza réznorodnos¢
konfiguracji stanowisk

Systemy Mascot w zalozeniu sg zapro-
jektowane jako systemy modutowe, aby
mogly sprosta¢ wymaganiom poszcze-
golnych klientéw, zaleznie od zatozo-
nego budzetu czy rodzaju montowa-
nej aplikacji. Oprogramowanie, gtowi-
ca systemu ze wskaznikiem laserowym,
automatyczne dyspensery komponen-
téw czy inne specjalne dodatki moga
by¢ takze tatwo konfigurowane w zalez-
nosci od potrzeb klienta. Dostepny jest
szeroki wachlarz réznych automatycz-
nych dyspenseréw komponentéw w za-
leznosci od liczby i wielko$ci samych
elementow. Systemy mozna wyposazy¢
maksymalnie w 4 inteligentne karuze-
le, kazda sktadajaca si¢ z 10 tac w wersji
ESD, uzyskujac w ten sposob przestrzen
na maks. 200 réznych rodzajow podze-
spotéw. Dodatkowo mozliwe jest ozna-
czenie wskaznikami LED do 176 dodat-
kowych, réznych, wtasnych pojemni-
kow na elementy.

Najbardziej popularne wsrod klientow
firmy Robotas wersje automatycznych
stanowisk montazowych to: Mascot
Standalone (wersja off-line) oraz Mascot
Pushtrack (wersja in-line).

Nowe urzadzenie Clinch

Od 2019 r. w ofercie firmy dostep-
ne jest nowe rozwigzanie tzw. Mascot
Clinch. Ma to by¢ system, dodaja-
cy mozliwos¢ zaginania wyprowadzen
komponentéw od spodu plytki PCB.
Mechanizm systemu ma ,,podazac” za
wskaznikiem laserowym i zagina¢ noz-
ki komponentéw przewlekanych w mo-
mencie umieszczania przez operatora.
Zaginanie wyprowadzen jest tworzone
za pomocg przesunigcia sworznia klino-
wego (w osi Z) do zdefiniowanej pozycji,
sasiadujacej z pierwszym pinem kompo-
nentu, nastepnie podniesieniu sworznia
i jego przemieszczeniu tak, aby wygiac¢
koncéwke. Dziatanie powtarzane jest
dla drugiego wyprowadzenia elementu
zgodnie z przesunigciem w osiach X i Y.
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Fot. 3. Mascot Standalone (wersja off-line)

Istnieje szeroki wachlarz komponen-
téw, ktérych koncowki moga byé wy-
ginane w ten sposob, np. komponenty
typu axial jak rezystory czy kondensato-
ry, ale i tez uktady scalone jak tranzysto-
ry, ktére moga mie¢ trzy i wiecej nozek.
Poki co system ma nie by¢
przystosowany do ciecia
wyprowadzen kom-
ponentéw na diugosc,
jak w przypadku juz ist-
niejacych na rynku ma-
szyn typu ,cut & clinch”,
wigc wymaga stosowa-
nia podzespotow, kté-
rych wyprowadzenia beda
juz wstepnie uformowane.

Doswiadczenie na rynku
elektroniki

Przez ostatnie 25 lat na rynku firma
Robotas zainstalowata na swiecie ponad
1 tys. systemow Mascot, w firmach jak
Scanfil, Agilent, Intel, Westinghouse,
Jabil, Venture oraz Parker. Dla klien-
tow, ktorzy montuja inne produkty niz
plytki PCB jest dostepne rozwiazanie
Sigma. Rozwigzania takie wykorzystuje
miedzy innymi Nokia do montazu tele-
fonéw komorkowych (firma ma zainsta-
lowanych lacznie 29 takich stanowisk
montazowych).

Szczegdtowa znajomo$¢ problemow,
zagadnien oraz potrzeb przemystu elek-
tronicznego zagadnien automatyzacji
procesu montazu THT w celu spelnienia
specyficznych wymagan i potrzeb dosto-

Fot. 4. Mascot Clinch

robotas

lean hand assembly systems
www.robotas.com

sowanych do kazdej z firm to kompeten-

cje firmy PB Technik, ktora jest wylacz-

nym dystrybutorem rozwiazan Robotas
Technologies na terenie Polski.

Michat Lepkowski, menedzer produktu

m.lepkowski@pbtechnik.com.pl

tel. kom. 607 670 630, 22 506 60 26

L
PB Technik Sp. z 0.0.
ul. Zwolenska 27, 04-761 Warszawa
tel. 22 615 83 44
www.pbtechnik.com.pl
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