Technika

Strzykawki i akcesoria
w dozowaniu materiatow
chemicznych

W niemalze kazdej firmie produkcyjnej pojawia sie temat dozowania substan-
cji, z ktérych najczesciej spotykane to kleje SMD, pasty lutownicze, pasty termo-
przewodzace, kleje cyjanoakrylowe, maski czy topnik. Zaleznie od skali produkcji
procesy takie realizowane sg recznie albo w sposéb zautomatyzowany. W poniz-
szym tekscie chcielibysmy skupi¢ sie na aplikacjach dozowania recznego mate-

rialow ze strzykawek.

iekszo$¢ strzykawek oraz igiet/
koncowek dozujgcych ma
gwint typu LuerLock. Bardzo

rzadko mozna spotkad rozwigzania o in-
nym rodzaju mocowania igly w strzy-
kawce. Wspoélny standard wykorzy-
stywany przez wiekszos$¢ producentow
obecnych na rynku jest oczywiscie po-
zytywnym aspektem dla koncowego
uzytkownika.

Jezeli materiat do dozowania jest zapa-
kowany w strzykawke i dostarczony przez
producenta to jest on gotowy do uzycia.
Jezeli konieczne jest samodzielne prze-
pakowanie materiatu z innego opako-
wania, to poza wyborem odpowiedniej
strzykawki trzeba dobra¢ odpowiedni typ
tloczka. Ponadto, jezeli strzykawki beda
pozniej przechowywane to do zestawu
dochodzi jeszcze zakretka oraz zatyczka.

Same strzykawki dostepne sa w kilku
pojemnosciach - 3, 5, 10, 30 oraz 50/55
oznaczenia te odnosza si¢ do pojemno-
$ci strzykawki wyrazonej w ml, jednak
producenci oznaczaja je skrétem CC (cu-
bic centimeter 1 cm® = 1 ml). Oczywiscie
najlepiej, aby w cyklu produkcyjnym
material z jednej strzykawki byt zuzy-
ty relatywnie szybko. Czas ten zalezy od
typu urzadzen i skali produkeji.

Strzykawki dostepne sa w trzech ko-
lorach:

- przezroczysty - dla wiekszosci mate-
riatow,

- bursztynowy - dla materiatéw czulych
na promieniowanie UV, w takiej strzy-
kawce widoczny jest poziom materiatu,

« czarny - dla materialéw utwardza-
nych promieniowaniem UV, w nich nie
wida¢ materiatu.
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Ttoczki dostepne sg rowniez w trzech
wersjach, czasem mozna spotkac jesz-
cze modyfikacje niektérych wersji.
Zadaniem tloczka uzywanego w strzy-
kawkach podczas dozowania czasowo-
ci$nieniowego lub mechanicznego jest
odseparowanie materiatu od kontaktu
z powietrzem (wilgo¢, zanieczyszczenia,
utwardzanie sie materiatu) oraz zapew-
nienie rownomiernego nacisku na cafej
powierzchni substancji w strzykawce.

W zaleznosci od dozowanego materia-
tu dostepne sg rozne ttoczki:

w kolorze bialym maja ogdlne zasto-
sowanie i charakteryzuja sie tym, ze
przylegaja scisle do powierzchni strzy-
kawki. Ten rodzaj uzywa si¢ zawsze
z mechanicznymi pistoletami czy
popychaczami, poniewaz ttoczek czysci
$cianki strzykawki podczas dozowa-
nia. Od strony materialu dozowanego
najczgsciej z takimi ttoczkami dozuje
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si¢ materialy o niskiej lepkosci takie jak: rozcienczalniki,
alkohole, tusze, aktywatory.

- w kolorze niebieskim przylegaja do powierzchni strzykawki,
jednak tarcie jest mniejsze niz w przypadku wersji biatych.
Tloczek przylega na tyle $cisle do $cianki strzykawki, tak ze
czysci jej powierzchnie, jednak pozwala na ucieczke powie-
trza uwiezionego w materiale. Przykladowe substancje dozo-
wane to pasta lutownicza, pasta ze srebrem, zywice epoksy-
dowe, topniki, SMA, silikony oraz materialy aktywowane UV.

- w kolorze czerwonym przeznaczone sa dla dozowania
materialéw o duzej lepkosci takich jak smary, geste uszczel-
ki, SMA, RTYV, silikony. Tloczek opada tu w miare swobod-
nie w strzykawce. Taki typ zapobiega zaburzeniom dozowa-
nia materiatéw o duzej lepkosci i pozwala zwigkszy¢ powta-
rzalno$¢ przy zminimalizowanych efektach ,,stringing” oraz
»bouncing” pojawiajacych si¢ przy preparatach gestych,
o znacznej lepkosci.

Efekt ,stringing” Bez efektu ,stringing”

Efekt ,,stringing” objawia si¢ wyciaganiem materiatu w kie-
runku igly dozujacej. Z kolei efekt ,bouncing”, czyli odbija-
nia charakteryzuje si¢ pulsacjami ttoczka w strzykawce, gdy
ci$nienie powietrza wypycha ttoczek podczas chwili dozowa-
nia i nastepnie zanika, gdy konczy si¢ etap przygotowywania
dawki. Pulsacje pojawiajg si¢ w wyniku obecnosci powietrza
zamknietego pomigdzy tfoczkiem (tzw. kieszenie powietrzne),
a materialem dozowanym.

W zaleznosci od dozowanego materialu trzeba dobra¢ odpo-
wiedni typ igly sposrdd kilku typow:

- standardowe - w przypadku materialéw o niskiej lepko-
$ci sg one dobrym rozwiazaniem. Konstrukcja igty opie-
ra si¢ 0 mocowanie w ksztalcie walca o wigkszej srednicy
i samej kaniuli o mniejszej srednicy. Taka budowa powoduje
ograniczenie przeplywu dozowanego materiatu, co poma-
gac lepiej kontrolowa¢ wyplyw substancji o niskiej lepkosci.
Ten typ igly jest rekomendowany do dozowania prepara-
tow takich jak kleje, Zzywice epoksydowe, smary, oleje, farby,
maski, pasty. Igly dostepne sa z kaniula prosta o dtugosci
0,25,0,5,11 1,5 cala oraz kaniula zagietg pod katem 45 i 90°,

gltéwnie o dlugosci 0,5™.
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Igty standardowe mogg tez by¢ wykonane w wersji wykon-
czenia ,chamfered”. Polega ono na zeszlifowaniu koncéw-
ki kaniuli igly po zewnetrznej stronie tak, aby czotowa po-
wierzchnia byla jak najmniejsza. Zmniejszenie ogranicza
przyleganie kropli, ktdra si¢ tworzy na koncoéwce i mate-
riat dozowany lepiej sie¢ odrywa od igly. Dodatkowo taki
typ igiel minimalizuje ryzyko powstawania efektow ,ta-
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SEMINARIUM
OPTICAL BONDING

Dolgez do PVA we wtorek 17 pazdziernika 2017

na seminarium edukacyjne poswiecone technologii
Optical Bonding. Skorzystaj z wiedzy ekspertdow i opinii
obecnych klientow PVA. Tematy seminarium obejmuja:
- wprowadzenie do Bondingu LOCA,

- materialy uzywane w procesie,

- rozwigzywanie problemow procesowych,

- rozwigzania dla zapewnienia czasu cyklu,

- Bonding wyswietlaczy MultipleGCurved,

- rozwigzania Optical Bonding oparte na silikonie
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Technika

Od gory widoczna igfa z wykonczeniem
sChamfered” ze zredukowang powierzchnig
kontaktu z materiatem dozowanym, ponizej
igta standardowa

iling” oraz ,,bridging”, czyli ciagnie-
cia si¢ nitki dozowanej substancji za
igla przy unoszeniu jej do goéry pod-
czas dozowania. Wykonanie takie
sprawdza si¢ zwlaszcza w przypadku
operowania ptynami o bardzo niskiej

lepkosci.

- plastikowe - igly te stoso-
wane gléwnie w dozowa-
niu recznym. W catosci sa
wykonane z polipropyle-
nu i tym samym nadaja sie
do dozowaniu takich sub-
stancji jak: cyjanoakryle,
lakiery, kleje, zywice epok-
sydowe, smary, uszczel-
ki, pasty, maski, rozpusz-
czalniki i inne materialy

utwardzane UV. Dodatkowo nie rysujg
one powierzchni oraz moga by¢ doci-
nane na dowolna dlugos¢ (standardo-

wo 1,57).

- teflonowe - zbudowane sa w opar-
ciu o igle standardowa, gdzie w kaniu-
li dodatkowo jest umieszczona rurka
z teflonu. Material dozowany ma
styczno$¢ tylko z plastikowym moco-
waniem i rurka teflonowa. Ten typ
uzywany jest do dozowania cyjano-
akrylu, klejow oraz rozpuszczalni-

kow. Igly te majg w okolicach polowy
dlugosci zagniecenie, ktére dodatko-
wo ogranicza przeplyw, co jest istot-
ne zwlaszcza w przypadku preparatow
o bardzo matej lepkosci. Dostepne sa

w dwoch dlugosciach: 0,5” oraz 17
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. stozkowe — uzycie koncowki stozkowej

w pordéwnaniu do standardowej pozwa-
la uzy¢ znacznie mniejszego cisnienia
na dozowniku (okoto dwukrotnie). Ma
to duze znaczenie zwlaszcza dla mate-
riatéw z metalicznym wypelnieniem,
w ktdrych przy wiekszym parciu latwiej
nastepuje separacja ciezkich wypetnia-
czy od reszty substancji. Kolejny pozy-
tywny efekt to wiekszy przeplyw mate-
rialu w czasie przez koncéwke stozko-
wa niz przez igle standardowa, ponie-

1AL

waz material ma duzo mniejsze opory
do pokonania oraz mniejszy efekt ,,bac-
kup pressure”, czyli cofania si¢ mate-
rialu dozowanego w kierunku prze-
ciwnym do igly/koncowki. Koncoéwki
stozkowe sa wykonane z polietyle-
nu z dodatkiem substancji blokujacej
promieniowanie ultrafioletowe — czyli
bez obaw mozna je stosowaé materia-
fami czulymi lub utwardzanymi $wia-
tlem UV. Jednak nalezy pamieta¢, ze
koncowki te sa przezroczyste i $wia-
tlo przenika do substancji znajduja-
cego sie w koncdwce. Diugo$¢ kaniu-
li to zawsze 1,25”. Preparaty, z ktorymi
mozna uzywac takie koncowki to: kleje,
lakiery, cyjanoakryl, zywice epoksydo-
we, smary, uszczelki, pasty, maski.

- metalowe - igly te uzywane gltow-

nie w zautomatyzowanym dozowa-
niu. Kaniula wykonana jest ze stali
nierdzewnej, a jej mocowa-

nie z niklowanego mosiadzu.
Produkowane z zachowaniem
wysokiej precyzji i waskiej
tolerancji, ktore przy wyso-
kowydajnej produkcji zwigk-
szaja prawdopodobienstwo b,
uzyskania tej samej dawki. I
Igty dostepne tylko o diu- a
gosci 0,5”.

. precyzyjne - to typ igiel wykona-

nych na bazie stozka z zakoncze-
niem podobnym do wersji standar-
dowej. Konstrukcja redukuje nega-
tywny efekt ,backup pressure”. Igly
te oferuja znacznie wigkszy przeptyw
przy zredukowanym ci$nieniu mate-
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rialu. Przy takich samych nastawach
(porownujac je z igtami standardo-
wymi) otrzymuje si¢ 3-krotnie wiek-
szy przeptyw. Czyli mozna zmniej-
szy¢ cisnienie lub zamiast igly stan-
dardowej o rozmiarze 16G uzy¢ igly
precyzyjnej o rozmiarze 19G przy
25% wigkszym przeplywie substan-
cji z wigksza kontrolg dozowanej sub-
stancji. Niestety ze wzgledu na bar-
dzo wysoka cene sa one uzywane
tylko w zautomatyzowanych i szyb-
kich procesach dozowania.

szczotkowe - sg mocowane w taki
sam sposob w strzykawce jak igly
do dozowania i dostepne w dwdch

Srednice igiet okreslane sa przez rozmiar G

?;:S;':)r Srednica wew. [mm] | Srednica zew. [mm]
14G 1,55-1,65 1,82-1,84
15G 1,33-1,38 1,64-1,66
16G 1,15-1,23 1,63-1,66
18G 0,80-0,88 1,26-1,28
19G 0,64-0,72 1,05-1,07
20G 0,58-0,62 0,90-0,91
21G 0,50-0,53 0,81-0,83
22G 0,39-0,43 0,71-0,72
23G 0,32-0,36 0,64-0,65
25G 0,24-0,28 0,51-0,52
271G 0,19-0,23 0,41-0,42
30G 0,14-0,18 0,30-0,32
31G 0,09-0,13 0,23-0,24

typach: szczoteczka miekka z wlosiem
z sobola oraz twarda z wlosiem nylo-
nowym. Szczoteczki moga by¢ uzy-
wane do rozsmarowywania substan-
¢ji po powierzchni. Takie igly dostep-
ne sa tylko w trzech srednicach: 16, 18
oraz 22G.



Najpopularniejsze dtugosci igiet standardowych to 0,25, 0,5,
1 oraz 1,5”. Na specjalne zamdwienie dostgpne sa iglty metalo-
we o dlugosciach do 47, tzw. igly laboratoryjne.

Ostatnimi elementami tworzacymi kompletny zestaw dozu-

jacy sa zatyczki i zakretki do strzykawek.
C—

Zakretki sa wkre-

cane tam, gdzie igla

dozujaca i maja za-

blokowaé doplyw

powietrza podczas

przechowywania. Sa

one dostepne w dwoch [ \\
wersjach. Niebieskie,

o wiekszej $redni- #
cy, umozliwiaja po-

stawienie strzykaw-

ki w pionie oraz daja sie tatwo

powtdrnie odkreca¢. Pomaranczowe, wygladajace jak igta bez
kaniuli, spetniajg zalozenia odnosnie szczelnosci i sa wersja
»niskobudzetowa”. Zakretki pasuja do wszystkich rozmiaréw
strzykawek.
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Uzycie koncowki stozkowej w porow-
naniu do standardowej pozwala uzy¢
znacznie mniejszego cisnienia na
dozowniku. Ma to duze znaczenie
zwtlaszcza dla materiatéow z metalicz-

nym wypeinieniem

Zatyczki do strzykawek réwniez sag wykonane w dwdch
wersjach. Jedna to wersja zatrzaskowa, druga to wciskana.
W zaleznosci od rozmiaru strzykawki nalezy dobra¢ odpo-
wiedni rozmiar zatyczki. Jedynie strzykawki o pojemno-
$ciach 30 oraz 55 cc korzystaja z tych samych zatyczek, po-
niewaz maja taka sama srednice, a roznica pojemnosci wyni-
ka z réznicy dtugosci.

Marcin Plocki
starszy menedzZer produktu w PB Technik

PB Technik sp. z 0.0., Zwolenska 27, 04-761 Warszawa
tel. 22 615 83 44, www.pbtechnik.com.pl

Dozowanie .
nigdy nie bylo prostsze i tansze...

Sprawdz nas !!!

50 Iat doSwiadczenia :
zgodnosé z dyrektywami RoHS, WEEE oraz certyfikat CE | TUV




