Technika

Strzykawki i akcesoria
w dozowaniu materiatow
chemicznych

W niemalze kazdej firmie produkcyjnej pojawia sie temat dozowania substan-
cji, z ktérych najczesciej spotykane to kleje SMD, pasty lutownicze, pasty termo-
przewodzace, kleje cyjanoakrylowe, maski czy topnik. Zaleznie od skali produkcji
procesy takie realizowane sg recznie albo w sposéb zautomatyzowany. W poniz-
szym tekscie chcielibysmy skupi¢ sie na aplikacjach dozowania recznego mate-

rialow ze strzykawek.

iekszo$¢ strzykawek oraz igiet/
koncowek dozujgcych ma
gwint typu LuerLock. Bardzo

rzadko mozna spotkad rozwigzania o in-
nym rodzaju mocowania igly w strzy-
kawce. Wspoélny standard wykorzy-
stywany przez wiekszos$¢ producentow
obecnych na rynku jest oczywiscie po-
zytywnym aspektem dla koncowego
uzytkownika.

Jezeli materiat do dozowania jest zapa-
kowany w strzykawke i dostarczony przez
producenta to jest on gotowy do uzycia.
Jezeli konieczne jest samodzielne prze-
pakowanie materiatu z innego opako-
wania, to poza wyborem odpowiedniej
strzykawki trzeba dobra¢ odpowiedni typ
tloczka. Ponadto, jezeli strzykawki beda
pozniej przechowywane to do zestawu
dochodzi jeszcze zakretka oraz zatyczka.

Same strzykawki dostepne sa w kilku
pojemnosciach - 3, 5, 10, 30 oraz 50/55
oznaczenia te odnosza si¢ do pojemno-
$ci strzykawki wyrazonej w ml, jednak
producenci oznaczaja je skrétem CC (cu-
bic centimeter 1 cm® = 1 ml). Oczywiscie
najlepiej, aby w cyklu produkcyjnym
material z jednej strzykawki byt zuzy-
ty relatywnie szybko. Czas ten zalezy od
typu urzadzen i skali produkeji.

Strzykawki dostepne sa w trzech ko-
lorach:

- przezroczysty - dla wiekszosci mate-
riatow,

- bursztynowy - dla materiatéw czulych
na promieniowanie UV, w takiej strzy-
kawce widoczny jest poziom materiatu,

« czarny - dla materialéw utwardza-
nych promieniowaniem UV, w nich nie
wida¢ materiatu.

82 Wrzesien 2017 Elektronik

Ttoczki dostepne sg rowniez w trzech
wersjach, czasem mozna spotkac jesz-
cze modyfikacje niektérych wersji.
Zadaniem tloczka uzywanego w strzy-
kawkach podczas dozowania czasowo-
ci$nieniowego lub mechanicznego jest
odseparowanie materiatu od kontaktu
z powietrzem (wilgo¢, zanieczyszczenia,
utwardzanie sie materiatu) oraz zapew-
nienie rownomiernego nacisku na cafej
powierzchni substancji w strzykawce.

W zaleznosci od dozowanego materia-
tu dostepne sg rozne ttoczki:

w kolorze bialym maja ogdlne zasto-
sowanie i charakteryzuja sie tym, ze
przylegaja scisle do powierzchni strzy-
kawki. Ten rodzaj uzywa si¢ zawsze
z mechanicznymi pistoletami czy
popychaczami, poniewaz ttoczek czysci
$cianki strzykawki podczas dozowa-
nia. Od strony materialu dozowanego
najczgsciej z takimi ttoczkami dozuje
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si¢ materialy o niskiej lepkosci takie jak: rozcienczalniki,
alkohole, tusze, aktywatory.

- w kolorze niebieskim przylegaja do powierzchni strzykawki,
jednak tarcie jest mniejsze niz w przypadku wersji biatych.
Tloczek przylega na tyle $cisle do $cianki strzykawki, tak ze
czysci jej powierzchnie, jednak pozwala na ucieczke powie-
trza uwiezionego w materiale. Przykladowe substancje dozo-
wane to pasta lutownicza, pasta ze srebrem, zywice epoksy-
dowe, topniki, SMA, silikony oraz materialy aktywowane UV.

- w kolorze czerwonym przeznaczone sa dla dozowania
materialéw o duzej lepkosci takich jak smary, geste uszczel-
ki, SMA, RTYV, silikony. Tloczek opada tu w miare swobod-
nie w strzykawce. Taki typ zapobiega zaburzeniom dozowa-
nia materiatéw o duzej lepkosci i pozwala zwigkszy¢ powta-
rzalno$¢ przy zminimalizowanych efektach ,,stringing” oraz
»bouncing” pojawiajacych si¢ przy preparatach gestych,
o znacznej lepkosci.

Efekt ,stringing” Bez efektu ,stringing”

Efekt ,,stringing” objawia si¢ wyciaganiem materiatu w kie-
runku igly dozujacej. Z kolei efekt ,bouncing”, czyli odbija-
nia charakteryzuje si¢ pulsacjami ttoczka w strzykawce, gdy
ci$nienie powietrza wypycha ttoczek podczas chwili dozowa-
nia i nastepnie zanika, gdy konczy si¢ etap przygotowywania
dawki. Pulsacje pojawiajg si¢ w wyniku obecnosci powietrza
zamknietego pomigdzy tfoczkiem (tzw. kieszenie powietrzne),
a materialem dozowanym.

W zaleznosci od dozowanego materialu trzeba dobra¢ odpo-
wiedni typ igly sposrdd kilku typow:

- standardowe - w przypadku materialéw o niskiej lepko-
$ci sg one dobrym rozwiazaniem. Konstrukcja igty opie-
ra si¢ 0 mocowanie w ksztalcie walca o wigkszej srednicy
i samej kaniuli o mniejszej srednicy. Taka budowa powoduje
ograniczenie przeplywu dozowanego materiatu, co poma-
gac lepiej kontrolowa¢ wyplyw substancji o niskiej lepkosci.
Ten typ igly jest rekomendowany do dozowania prepara-
tow takich jak kleje, Zzywice epoksydowe, smary, oleje, farby,
maski, pasty. Igly dostepne sa z kaniula prosta o dtugosci
0,25,0,5,11 1,5 cala oraz kaniula zagietg pod katem 45 i 90°,

gltéwnie o dlugosci 0,5™.
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Igty standardowe mogg tez by¢ wykonane w wersji wykon-
czenia ,chamfered”. Polega ono na zeszlifowaniu koncéw-
ki kaniuli igly po zewnetrznej stronie tak, aby czotowa po-
wierzchnia byla jak najmniejsza. Zmniejszenie ogranicza
przyleganie kropli, ktdra si¢ tworzy na koncoéwce i mate-
riat dozowany lepiej sie¢ odrywa od igly. Dodatkowo taki
typ igiel minimalizuje ryzyko powstawania efektow ,ta-
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SEMINARIUM
OPTICAL BONDING

Dolgez do PVA we wtorek 17 pazdziernika 2017

na seminarium edukacyjne poswiecone technologii
Optical Bonding. Skorzystaj z wiedzy ekspertdow i opinii
obecnych klientow PVA. Tematy seminarium obejmuja:
- wprowadzenie do Bondingu LOCA,

- materialy uzywane w procesie,

- rozwigzywanie problemow procesowych,

- rozwigzania dla zapewnienia czasu cyklu,

- Bonding wyswietlaczy MultipleGCurved,

- rozwigzania Optical Bonding oparte na silikonie
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Helmond, Holandia
8:30-17:00

Zarejestruj sie na:
www.pbtechnik.com.pl w dziale Aktualnosei
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